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La pifisente Inv ntlon est r latlv k un r^cipl nt plasti- 
qu en fornq'de sac, pourvu d'au mo Ins im raccord ou embout de 
Jonction fix^ d manlfere ^tanche aux liquid s, et fabriqu^ avec 
un mat^riau plastlque laming avec une couche int^riexire thermo- 
5 plastique et une couche ext^rieure non thermoplastique et it un 
proc^d^ pour fixer des raccorda ou erabouts de ce type • 

Dana de nombreux domaines, en particulier dans les soins 
ffl^dicaux , on utilise d^vne manifere toujours plus dtendue des re- 
cipients plastiques en forme de sac . En ralson du d<veloppement 
10 rapide dans le domaine des plastiques, il est maintenant possible 
de fatapiquer des plastiques lamin^s relativeroent minces , r^pon- 
dant aux conditions sptfcifiques de ohaque cas particulier . En 
dehors du fait qu'il doit Stre possible de souder ensemble de 
tela recipients plastiques, il est ^galeinent indispensable qu la 

15 »ati*re du recipient n'affeote pas son contenu, par exemple dans' 
les cas ot I'on doit utiliser les recipients k des fins m<dica- 
les^notaaMnt pour stooker du sang ou un tissu organique, pou» 
conserrer et admiiilstrer des preparations arfdicinales comae des 
1 Infusions etc En m6mm teaps, I'exterieur du recipient doit as- 

1f<^r;M»<^^ |Q?cteotltm suffisante oontre une deterioration regu 
«e l^exterleur , et en mSm^ teoqps le materiau doit ^tre un peu 
transluoide .Enfin ce amteriau doit ^tre capable de resister k 
des eearts considerables de temperature, c *est^k--dlre supporter 
k la fois tme temperature de sterilisation voisine de 200 et 

25 une temperature de -200 , ai on doit faire une congelation pous- 
»ee, par exenqple dans 1* azote liquide . 

II est apparu convenable d' utiliser h ces fins comme materiau 
constituent le recipient en plastique lamine comprenant lane cou- 
che interieure thermoplastique et xine couche exterieure non ther- 

50 moplastique .Avec de telks recipients, la dif f iculte « ^cmi^^ej ^vis- 
qu'k prJlsent dans 1 ^impossibilite de fabriquer d'une ragon sa- 
tisfaisante avec de tels materiaux des recipients en forme de sacs 
pourvus d'embouts de raccordement e tenches aux liquides .Ceci 
d^iine importance particiaifere pour des recipients prevus 

55 en premier lieu pour la conservation "'de ieW coiSenu"^^ 

pour servir par exemple de recipient k infusion . Dans ce dernier 
cas, il est necessaire de pouvoir raccorder le recipient 6. une 
canule d'une fa«on rapide et etanche tout en maintenant des con- 
ditions toujours steriles . 

40 L* embout doit egalement etre absolument etanche p ndant le 
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stockage du r^cipl nt et 11 doit etr posslble^de pr<f^rence,de 
cons rver !• mbout dans d & conditions d st^rilit^ Jusqu'k ce 
qu'on alt k itutiliser de t lie sort qu'on puisse fixer h 1*^0- 
bout line canule stdrlle d*iine manlfere satisfalsante du point de 

5 vue de la st^rilit^ .En outrie, il-faut ^galement qu'on puisse 

reboucher le recipient apr^s avoir soutir^ une partie de son con* 
tenu de fa5on h pouvoir conaerver encore le recipient Jusqu*a la 
prochalne occasion de son utilisation . 

II s'est r^v^l^ possible de r^pondre «ux exigences <nui9<r< s 

10 ci-dessus au moyen de 1' invention, laquelle eat caract^ristfe 

essehtiellement en ce que Ifembout de raccordement, fprm^ d*une 
matlfere thermoplastique , est soud6 h uhe feuille thermoplastique 
Jouant -le r8le d'opercule recouvrant une ouverttu*e mtfnagtfe dana 
le recipient et soud^e k la oouohe it^ittfrleure theraoplaatlque du 
15 inat^riau du. recipient qui tapiase l*lnttfriaur du recipient an 
entourant I'ouverture prtfclttfe • 

L'embout de raccordement eat incline de raaniere convenabla 
par rapport k la feuille aervant d'opercule; son extrtolt^ al-^ 
tu6e prfes de cette feuille <tant inclin^e de fayon correspcm*- 

20 dante . 

Une rixation ^tanohe aux llquides avec le Bxattfriau du t6oI^ 
pient est ainsi r^alis^e aans qu*il exiate touteroia da oommml- 
cation avec I'int^rieur du recipient du Tait que la feuille mo- 
vant d'opercule est soud^e sur le pourtbtir de I'ouverttire & I'ln- 
25 • tdrieur du sac et est ^galement soudde k I'extrtfmit^ ouverte de 
i 'embout de raccordement Jouant ainsi le rSle d -une membrane dana 
cet embout . 

Pour ^tre assur^ que la surface int^rieiire de 1* embout reat 
sterile en cours de conservation, I'extr^mit^ ouverte de I'em- 
30 bout est pourvue d'un bouchon ou couvercle ii 6fi§3^Mt^(|»gi5^t y<J.aa 
tlque d*xarx type connu en iaoi .11 en r^sulte que lorsqiie le re- 
cipient est st^rilis^^, I'int^rieur du raccord est ^galement ct^- 
rilis6 et cette sterilitfe se conserve Jusqu'au moment de I'em- 
pl^i"=-^^5n"-cnl-?:-'v-.^n,i.or-;;...l/^..„^ _ 

55 1' embout un tube sterile en forme de canule qui perce l*opercule 
et communique avec le contenu . 

Du fait que les parois internes en regard du recipient sont 
en un mat^riau th rmoplastique ce qui permet de 1 a r^imir entre 
elles ais^ment par soudure, 11 est possible aprfes utilisation 
d'une certaine quantity du contenu de ref rmer herm^tiquement le 
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r^ciplept d'une manier telle que 1' mbout qui a precddemment 
servl se trouv en dehors de l»espaoe du recipient lui-mSme. 
Pour pouvoir r^p^ter 1 'operation de pr^levement a une date ul- 
t^rieure le recipient dolt de preference comporter, dans de tels 
5 cas, plusieurs embouts disposes par exemple dans les coins du 

recipient de faQon qu'on puisse ais^ment les isoler herm^tique - 
ment de I'espace interieur restant du recipient . 

Dans le procdd^ siiivant 1' Invention pour fixer le ou les 
embouts, on commence par faire une ouverture dans le mat^riau 
10 du recipient que I'on recouvre ensuite de I'intdrieur du re- 
cipient avec une feuille servant d'opercule, de dimensions su- 
perleurea a celles de 1' ouverture . puis cet opercule, constitud 
entiferement en une feuille thermo^lastique ou poss^dant au moins 
une couche thermoplastique sur sa face tourn^e vers le materiau 
15 du recipient, est soudi k la couche interieure thermoplastique 
du recipient autour de la periph^rie de 1 'ouverture, appes quoi 
I'embout forme d'un tube ouvert en matdriau thermoplastique est 
soude & la surface t&ermoplastique de la feuille recouvrant 
'I'ouvertvire . 

20 I* description qui va sulvre permettra de mieux comprendre 

les buts et avantages de 1' invention en se rdferant au dessiri 
annexe siir lequel t 

la Fig.l represente un embout suivant 1' invention applique 
sxir un recipient ; 

25 la Pig. 2 represente un embout analogue k celui de la Fig.l 

dans lequel est engage un tube de type canule ; 

14 Pig. 3 represente un recipient plastique vu de dessus 
et pourvu de quatre embouts suivant 1* invention , et 

la Pig. 4 represente une vue laterale du recipient illustre 
30 sur la Pig. 3 . 

On voit sur les Pig.l et 2 une partie d'un recipient fabri- 
que en plastique lamine et comprenant une couche interieure 1 
de materiau thermoplastique et une couche exterieure 2 de ma- 
terial! non thermoplastique . Du fait que la couche thermoplas- 
35 tique^forme deux faces en regard, 1 'une de 1 'autre le recipient 
peut gtre aisement soude sur ses bords .La couche interieure 
thermoplastique 1 de plastique lamine peut ^tre constitute, par 
exemple, par del' ethylene propylene f lucre et la couche exte- 
rieure non thermoplastique 2 ,par exemple, par un polyimide 
40 Comroe on p ut le voir sur le dessin, un trou 3 est menage dans 
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I'une d s 'parois du recipient t un embout k, de section h 
peu prfes circulalre, avec une extr^mlt^ inf^rietire oblique 5, 
est insert dans I'ouverture 3 et soude a xme feuille plastlque 
6 recouvrant cette ouverture de l^lnterievir • Dans le mode de 

5 realisation repr^sente, cette feuille 6 servant d'opercule est 
formee du meme plastique lamtne que le reste du recipient, mais 
sa oouche thermoplastique 7 est tournee vers la couche int^- 
rieure thermoplastique 1 du recipient et lul est soudde autovir 
de la Peripherie de 1' ouverture 3 .Bien entendu, il est ^gale- 

10 ment possible d'utlliser pour constltuer I'opercule une inatier 
plastique uniqueraent en un mat^riau thermoplastique •L'embout 
4 est ^galement constitu< d'une matiere thermoplaBtique, en 
sorte que I'on peut en souder 1' extremity 5 h l*opercule 6.De 
cette fagon, on est assur^ que la feuille 6 se trouve h la foia 

15 soudee a 1' embout 4 et k I'int^rleur du recipient autour de la 
p^riph^rie de I'ouvertitre 3 et qu*elle ferme par allleiira I'ex- 
tr^mit^ int^rleure 5 de 1* embout 4 .L'extr^mit^ oppos^e de 1' em- 
bout 4 se termine par un col ou goulot 8 sur lequel s^adapte 
un couvercle ou capuchon amovible 9, L'int^rieur du goulot 8 

20 est pourvu de plusieurs saillies 10 toxirndes radialeoent vera 

I'int^rieur et agencees de manlere a se loger dans une gorge 12 
d'un embout de fixation 11 servant h maintenir en position dans 
le goulot 8 ,\m tube caniile 13 , comroe on le volt sur la Fig,2^ 
La longueur du tube canule dolt etre telle que la feuille 6 qui 

25 ferme I'extr^mitd du raccord 4 solt peffor^e par ce tube sans 
que sa polnte l4 vienne ^galement p^netrer dans le bord oppos^ 
du recipient .Ainsl,. au lieu du tube represent^ sur le dessin, 
11 est preferable d'utiliser des tubes canules plastlques pour 
transfusion, connus en sol, possedant par exemple une polnte 

30 angulaire . 

Sur les Fig. 3 et 4, on volt represents \m agencenient con- 
venable de tels embouts 4 dans un recipient prSvu pour conser- 
ver, congeler a basse temperature et admintstrer les transfu- 
sions sanguines .Le recipient represente sur les Fig .3 et 4 est 

35 fabrlque d'vine manlere convenable avec le fDeme materiau que celul 
du recipient represente aux Flg.l et 2 et il est pourvu de qua- 
tre raccords ou embouts places respectivement a chaque coin du 
recipient .Dans ce cas, le recipient est egalement pourvu de 
poches 15 placees. a I'exterleur dans lesquelles peuvent etre 

40 Inserees des flches d ' identification .Le recipi nt est egalement 
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p tq4 d trou« 17- Bi<nagtfa exit sa largeur permettant de le 
fix r k un ausp nsidn en forme d palonnier 18. Le recipient 
est assemble au moyen d'une soudure ext^rleur. 19 par laquelle 
les poches 15 «ont ^galement s^pardes de I'lnt^rleur du r^ci- 

> plent .11 eat dvldent, d'apres le mode de realisation repr^aenttf 
a\ax PlgO et 4 qu'll est facile, en cas de n^oesslt^, de refer- 
mer hermit iquenent le recipient apres en avoir extrait une par- 
tie du contenu .Par exenqple, on peut pratiquer une soudure ntre 
un bord extirieur du recipient et le bord inf^rieur de la poch 

10 15. oomm indlqu< par la llgne pointill^e 20 . De cette fa^on, 
I'eabout 4V se trouve effectiyement isol^ du contenu du recipient 
aprhm un pr^levement partlel de ce contenu par cet embout 4*. 
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REVENDICATI0N3 

1- R^cipient en matlere plastlque en forme de sac pourvu d'au 
moins un embout de raccordement fixe de manlere ^tanche aux 11- 
quldes, le corps du recipient 6tant en plastlque lamln< comprenant 

5 une oouche Int^rleiire thermoplastlque et tine couche ext^rleure 
non thermoplastlque, ce recipient ^tant caract^rls^ en ce que 
1' embout de raccordement (4) formd d 'un mat^riau thermoplastlqu , 
est soud^ k une feiallle thermoplastlque (6) servant d'opercule 
qui recouvre une ouverture (3) ni^nagde dans le corps du recipient 
et est soud^ a la couche thermoplastlque Int^rleure (l) du re- 
cipient h I'lnt^rieur de celul-ci et sur la p^rlphtfrie de 1' ou- 
verture (3)* 

2- Reclplent sulvant la revendlcatlon 1, caractirlstf en ce 
que 1' embout de raccordement (4) est Incllntf par rapport & I'o- 
percule (6), son extr^mlt^ Inttfrieure (5) au volsinage de I'oper- 
cule (6) dtant inclln^e d6 fa^on correspondante . 

3- Rec"iplent sulvant lesi-revendlcatlona 1 et 2 , caract^rlstf 
en ce que 1' embout, k eon extrtfmlt^ oppds^e k I'opercule (6), 

se prolonge par un col ou goulot (8) ferm^ par un bouchon'amovibl 
20 (9). 

4- Recipient sulvant la revendlcatlon 3» caract^risd en ce 
que le col ou goulot (8) est poxarvu Int^rleurement de plusleura 
saillles (10) orlent^es radialement vers I'int^rieur et agencies 
de fsQon k se bloquer dans des gorges correspondantes (IS) m^- 

25 i^as^es dans un porte-oanule ou embout analogue -destine k Stve 
fix^ dans le col ou goxalot (8). 

5- R^cipient sulvant I'une quelconque des revendlcatlons 1 

a 4 , caraot^ris^ en ce qu'il comporte plusleurs embouts de rac- 
cordement (4). 

30 6-Proced6 pour fixer au moins un embout. de raccordement k 

un recipient plastlque en forme de sac fabrlqu^ en plaqtlque la- 
mind comprenant une couche intdrieure thermoplastlque et vine cou- 
che ext^rieiire non thermoplastlque, caractdrisd en ce qu*on perce 
d'abord une ouverture dans le plastlque du recipient, on recouvre 

^5 cette ouverture de I'lntdrieur du recipient k I'aide d'lone feuill 
Jouant le role d'opercule et ayant des dimensions un peu plus 
grandes que I'ouverture, cette feuille ^tant constitute entiere- 
raent d'line matlere thermoplastlque ou.posstdant au moins une cou- 
che thermoplastlque du c8td tournt vers la couch int'rieure du 
40 recipient, puis on soude cette feulll k la couche inttrleure ther- 
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moplasttque du r^oipient tout autour de I'ouv rture apres quol 
1' mbout de raccordement forni^ d'un tube ouvert en raatlfere ther- 
moplastlque est aoudd h la surface thermoplastlque de la feuille 
qui obture I'ouvertiire . 


